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Anti-vibratoire Acoustique

REALISER UN CAPOTAGE

=» Etape 1 : Evaluer les nuisances sonores :
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Sonomeétre BK 732

Sonomeétre numérique
permettant un diagnostic
fiable et rapide des
environnements sonores

» A laide d'un sonométre, évaluer le niveau des amuigs sonores de
machine a capoter (sonométres disponibles shiezions elastomerks

» Pour cela, placer I'appareil a un meétre de la mazkt a une hauteur proch
de celle de I'oreille.

> Noter le niveau moyen enregistré en dBA et mémosge un plan I'endroit]

>

>

précis ou a été effectuée la mesure.
Pour information : 0 dBA= niveau mini perceptibker foreille humaine-130j
dBA= niveau maxi supportable (décollage d’un a\xaaaction)

Vous pouvez également demander une cartographeuituidans vos locau
par un organisme agréé (codt généralement élevé...).
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SOLUTIONS ELASTOMERES

= Etape 2 : Déterminer le type de capotage nécessair

d’acoustique, CETIM...).

réalisé par vos soins !...

» Dans la plupart des cas, un simple capotage réais¢os soins suivant une méthodologie de bon
suffira a diminuer les nuisances sonores a dequai®lérés par la [égislation en vigueur.

» Cependant, s'il s'agit de grosses installationsp@ehines fortement bruyantes, de machines a
dégagement de chaleur, il sera préférable de coldicapotage a un spécialiste agréé (cabj

» Le colt d'une étude et réalisation de type « sifigné »sera bien entendu trés supérieur a un agpd

=>» Etape 3 : Suspendre les éléments vibrants :
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REALISER UN CAPOTAGE
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» Les installations sont généralement constituéeslém@nt « actifs »

éléments « passifs » (bruits de téles, claquements...

vibrants (voir la famille « Anti-Vibratoire »).

(moteurs, transmissio

mécanismes...) et d’éléments « passifs » (tblespdsdages...). |l est primordial de s’assurer que
éléments vibrants et bruyants (actifs) sont coeraent suspendus et n’induisent pas de vibratiosq de

> Sitel est le cas, vous pouvez avoir recours &dggensions caoutchouc pour isoler les éléments

NS,
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SOLUTIONS ELASTOMERES

REALISER UN CAPOTAGE

= Etape 4 : Désolidariser la machine de son support
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Support hautes
performances SE110
Atténuation vibratoire> 90%
dés 1500 tr/mn (25Hz).

De 4 a 1350 kg par support

Il est bon de savoir que le capotage d'une machioe correctemen
suspendue est presque inefficace car les vibratimmsmises au suppo
(sol, dalle...) se traduisent toujours par des eHetsres indirects.

De nombreux supports sont présentés a la famfletiVibratoire » et
permettent de couvrir une large gamme de massdéeqleences et de typg
de machines.
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=» Etape 5 : Supprimer les vibrations des Toles minse

T --__"'_"".
rﬂrhrrnluh"'un:- B h

‘.I11

] -
s 1‘I4

Masses Lourdes Bitumes

La gamme masse lourde est
composée de masses bitume
viscoélastique utilisées pour
'amortissement des vibrations €
I'apport de masse, dans le
batiment ou en milieu industriel.

—

Les vibrations induites sur les téles minces pardEments « actifs »
traduisent par des niveaux sonores élevés qui peudee facilement
éliminés (effet du gong ou de cymbale aprés un ch@ctructure vibre e
peut émettre des sons pendant un temps plus o hooig !).

Coller des plaques de masses lourdes bitumes @k shezsolutions
elastomerésau centre des tbles minces vibrantes.

Cette technique connue depuis fort longtemps deslgiers est utilisée sou
les éviers inox dans les batiments collectifs dféviter la transmission de
bruits d’eau par 'intermédiaire des canalisations.
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SOLUTIONS ELASTOMERES REALISER UN CAPOTAGE

=» Etape 6 : Choisir le type de panneaux plastigues:

» De nombreux plastiques peuvent utilisés pour réales capotages (PVC massif, PVC expanseé,
Polyamide, Polyéthyléne...).

» Votre choix devra prendre en compte les élémentssts ;. densité pour I'efficacité phoniqu
aspect, couleur, masse et codt.

» Notre atelier de découpe réalisera ces pannead&rosdment a vos exigences et a vos plans.
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=>» Etape 7 : Prévoir des surfaces vitrées (si nécesss):

» Bien que ne représentant pas une solution idéale doint de vue acoustique, les surfages
transparentes sont souvent nécessaires au cotirblen fonctionnement des machines.
» Le matériau le plus adapté d'un point de vue séest le polycarbonate transparent incolpre
(presque incassable).
» Si vous optez pour des vitres coulissantes, n'embfias d'insérer une bande en caoutchpuc
cellulaire entre celles-ci afin d’éviter la proptiga du bruit par les espaces laissés libres.
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SOLUTIONS ELASTOMERES

REALISER UN CAPOTAGE

=>» Etape 8 : Choisir une mousse acoustigue adaptée:
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Mousses acoustiques

polyuréthane suivant vos
applications.

références.

» Un grand nombre de mousses technigues vousmoposées en format
2000 x 1400 mm, 1500 x 1000 mm, 2000x1000 mm, 10008 mm avec

Mousses de caoutchouc ou de ou sans adhésif. D’autres références peuvent égateftre livrées er

rouleaux.
» Votre choix sera conditionné par le niveau deslt@suphoniques demand
le type de surface (alvéolée, simple ou avec figrptbtection), I'épaisseu

Classement Feu M1 suivant maxi admissible et le budget disponible.

> Plus la fréquence de I'émission sonore est éleaégaftir de 2000Hz) e
plus I'absorbant doit étre mince. Plus la fréqueesebasse(en dessous
500Hz) et plus I'absorbant doit étre épais.
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=>» Etape 9 : Réaliser la structure du capotage:
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» De nombreux utilisateurs font le choix des profiaminium qui présentent I'avantage d’éfre
Iégers, modulables et esthétiques.

» De nombreuses sociétés sont en mesure de vousdes@&nsembles pré-découpés et pré-usinés en
kits a vos dimensions.

CAOUTCHOUCS

POLYURETHANES MOUSES PLASTIOUE

10, rue Ferdinand

42000 SAINT-ETIENNE € :04 77475192 Fax:04 77 47 02 54




SOLUTIONS ELASTOMERES REALISER UN CAPOTAGE

=>» Etape 10 : Penser a la ventilation de la machine:

» Le capotage d'une machine crée un caisson d'isolathermique pouvant entrainer des
disfonctionnement de cette derniere.
» Prévoyez, si cela est nécessaire, des points dédatien naturelle a des endroits ou les « fuites
acoustiques » sont les plus faibles possibles.

= Etape 11 : Calfeutrer les sorties de gaines :

» N'oubliez pas d'isoler les entrées-sorties de vapotages (gaines électriques, alimentation
matiére...). Pour cela, utilisez les bandes de tchouc cellulaire adhésive (disponible €n
rouleaux) qui présentent 'avantage d’étre faciletmeises en place sur des formes complexes.
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SOLUTIONS ELASTOMERES REALISER UN CAPOTAGE

=>» Etape 12 : Vérifier les liaisons rigides :

Les vibrations internes des machines pouvant ssrtrettre directement aux liaisons rigides (gaines
métalliques, céables...), il peut étre nécessaireatfeudrer ces derniéres pour éviter leurs émissions
sonores (effet tambour).
Vous pouvez opter pour les plaques de masses kbitiene ou les plaques de caoutchouc cellulgire.
Si la température est supérieure a 80°C, vous otz pour des plaques de silicone cellulaire.

= Etape 13 : Mesurer 'efficacité du capotage :
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» Une fois le capotage réalisé, procédez a une éiaiudes nuisances sonores dans les mémes cosdjtion
que celles décrites a I'étape 1.

> Les résultats sont souvent spectaculaires. N'oulpiagss de vérifier chaque recoin de votre capotage c
des « fuites » a priori minimes peuvent granderdétdriorer le résultat théorique.

» N’hésitez pas a faire appel & nos services pouwdeseils dont vous auriez besoin !
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